Technicky list A

Cislo vyrobku 1826

] remmers

HWS-112-Hartwachs-Siegel

Odolny 1-zlozkovy nater pre prirodzeny vzhlad a nater v dvoch
vrstvach

gemit
DIN 51130:
Q) 2% 4

4
SHscuns

Odtien Dostupnost
Pocet kusov na palete 444 60 22
Balenie 11 51 201
Druh balenia plechovy obal plechovy obal plechovy obal
Kod obalu 85 05 20
Cislo vyrobku
bezfarebny 1826
Specialne odstiene 1829
Spotreba 1. nater: 70 ml/m?
2. nater: 60 ml/m?2
oy
Oblasti pouzitia W Drevo v interiéri
M Nabytok & interiérove vybavenie
B Drevené podlahy a schody
» M Pracovné dosky a dosky na stoly
— B Vybavenie interiérov u lodi
B Pre diely do kipelni a saun
UL M Bez odstrafovania zvyskov
B Korkoveé podlahy
B Bambusoveé stavebné diely
B NepouZivajte na bielené drevo
M Pre profesionalne pouZzitie
Vlastnosti vyrobku M Rychle schnutie
B Odolny proti oderu & poskriabaniu
N B Odolny proti chemikaliam: DIN 68861, 1B
/\ M ProtiSmykovy povrch
B Velmi nizky sklon k vytvoreniu lesku
B Prirodzeny vzhlad a prijemny na dotyk
B TaZzko zapalny

Informacie o vyrobku

Remmers s.ro. M Kyncelova 1011, 974 01 Kyncelova B Tel.: +42148 3337100 M info@remmers.sk B www.remmers.sk 1826 TM-8-803 08/21 CGG_RV_JDi 1/4



Technicky list
Cislo vyrobku 1826

HWS-112-Hartwachs-Siegel A

remmers

Spojivo Alkydova Zivica

Hustota (20 °C) Cca 0,88 g/cm?3

Prietokovy poharik DIN 4  Cca 22

mm

Zapach Charakteristicky

Stupen lesku Tupy mat

Produkt neobsahuje formaldehyd, tazké kovy, PCB, lindan, PCT, PCP, olovo,

halogénované uhlovodiky a butanonoxim.

Uvedené hodnoty st typické vlastnosti vyrobku a neznamenaji zavazna Specifikaciu vyrobku.

Certifikaty

vVvVVVVY

Zulassung als Oberflaichenbeschichtungssystem fiir Parkette und HolzfuBboden
Rutschhemmend "R10" gemaR DIN 51130:2014

EG-Baumusterpriifbescheinigung Modul B (IMO-Zertifizierung)

Treppenmeister Handcremetest (in Anlehnung an DIN EN 12720)
Lebensmittelkontakt

Speichel- und SchweiBsimulanz

Skasobné normy

DIN 68861, 1B Odolnost proti chemikaliam

DalSie informacie

v

Pflege von gedlten oder mit HWS-112 behandelten Oberflachen und Béden
Verarbeitung von olbasierten Produkten im Spritzverfahren

Systémové vyrobky

OB-008-Olbeize (2787)
Emulzia na starostlivost o olejované povrchy (Wischpflege fiir gedlte Boden)!ecel (7699)

Pripravné prace

Poziadavky na podklad

Podklad musi byt Cisty, bez prachu, suchy, bez mastnot a bez uvolnenych necistot a
spravne odborne pripraveny.

Vlhkost dreva: 8-12%

Koncové zabrisenie dreva nesmie byt jemnejSie nez P 180

Priprava podkladu

Necistoty, mastnotu a uvolneny stary nater Gplne odstrante.

Mastné a Zivicové drevo/podklady umyte pomocou vyrobku WV-891 alebo V-890.

Na ziskanie farebného odtiena aplikujte zakladn( vrstvu pomocou Voskovej lazlry
(Wohnraum-Lasur) alebo odtiefia OB-008.

V pripade dalSieho nateru pomocou valceka: dodrZte dobu schnutia medzi jednotlivymi
natermi 24 hodin.

V pripade oSetrovania starych parkiet, ¢elného dreva parkiet a drevenych povrchov s
roznym priebehom drevenych vlakien odporicame najprv osetrit povrch pomocou OB-008
bezfarebny s naslednou dobou schnutia min. 48 hodin. Dosiahnete tak nasytenie a
rovnomerné nasiaknutie materialu do podkladu.

Spracovanie

o | 1o
>1"' >1k

Podmienky pri spracovani
Teplota materialu, okolia a podkladu: min. +15 °C do max. + 25 °C.

Material dokladne premiesajte.

Pre dosiahnutie lepSieho podkladu a vyplnenie porov doporucujeme prvy pracovny
postup nanasat Spachtlovanim alebo valcekovanim.

Nanasajte valcekom, striekanim.
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Nadobkova pistol: tryska: 1,6 - 1,8 mm; tlak rozprasovaného vzduchu: max. 2 bar
Striekanie Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, Tlak materialu: 80 - 120 bar.

Airmix: Tryska: 0,23 - 0,28 mm, Tlak na material: 80 - 100 bar, Tlak rozprasovaného
vzduchu: max. 1 bar.

Druhy nater urobte po uschnuti a medzibruse (P240-320).

Pocitajte s casom schnutia medzi jednotlivymi pracovnymi postupmi.

Otvorené balenia dobre uzavrite a ¢o najskor spotrebujte.

Upozornel]ie pri Pomocou skisobného nateru si overte kompatibilitu nateru, prilnavost k podkladu a
spracovani odtiefi.

V pripade zadymeného dubu a dalSich drevin sa najskor poradte s oddelenim Remmers -
technicky servis. Rovnako tak je nutné urobit skiSobny nater.

Vzhladom k vysokej reaktivite m6ze dojst k tvorbe koZe: pred mieSanim ju praventivne

odstrante a precedte.

Pri spracovani vo vnatornom prostredi zaistite dobré odvetranie.

Pri striekani pravidelne odstranujte prach zo striekania, aby ste zabranili jeho vznieteniu.
Odstrante najjemnejSie Ciastocky materialu a nadbytocné zvysky po striekant.

Cerstvé rozprasky nechajte pred zametenim uschnit.

Produkt samotny nie je samovznietivy.

Pri braseni drevenych povrchov, oSetrenych pomocou tohto vyrobku, pouZivajte vzdy
ochranu dychacich ciest (maska s filtrom P2).

Nebezpecenstvo samovznietenia (DGUV Information 209-046)

Nesmie sa pouZivat na jednom pracovisku spoloc¢ne s NC-lakmi alebo moridlami, Spinavy
textil ( napr. handricky na vytieranie, pracovny odev, zberné nadoby prachu) skladujte v
protipoZiarnych nadobach a poZiarne bezpecne (pod vodou) zlikvidujte.

B Schnutie
Suchy proti prachu: po cca 60 minQtach
Pevny na dotyk: cca po 3 hodinach
Pre spracovanie procesom striekania: po cca 6 hodinach
Pre spracovanie pomocou valceka: po cca 14 hodinach
Uplne zataZitelny: cca po 7 diioch

Hodnoty overené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativna vlhkost vzduchu
Nizké teploty a vysoka vlhkost vzduchu predlZuji proces schnutia.
Schnutie zavisi od druhu dreviny a nasiakavosti podkladu.

B Riedenie
Pripraveny k aplikacii

Upozornenie Pred naterom technicky upraveného dreva a materialov na baze dreva sa musi vykonat
skiSobny nater a test vhodnosti pre poZadovani oblast pouZitia.
Pre balenie hotovych lakovanych dielov pouzite priepustné materialy.
Z podlahy a schodov odstranujte pravidelne prach a iné necistoty pomocou makkej metly
alebo mopu.
V pripade rekonstrukcie (aj v pripade vysoko zataZzenych miest) - oCisteny povrch nasledne
o3etrite pomocou produktu alebo Hartwachs-0l.
Podla potreby Cistite kazdy tyZzden na vlhko, do vody pridajte Emulziu na starostlivost o
lakovaneé povrchy [eco].
V pripade povrchovych Gprav s certifikovanymi produktami je potrebné dodrzZiavat
prislusneé certifikaty/testy a technicke listy produktov.
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Pracovné naradie,

Velidrové alebo mohérové valéeky skratkym vlasom (3-5 mm), striekacie piStole s

Cistenie nadobkou, Airless-/Airmix striekacie zariadenie, Spachtla,
V4
< Pracovné pristroje ihned po pouziti oCistite pomocou riedidla Verdiinnung V 101.
R >’k Zbytky po umyti odstrante v stlade s platnymi predpismi.
Skladovanie V uzatvorenych originalnych obaloch v chlade, suchu a chranené pred mrazom, trvanlivost
min. 12 mesiacov.
21000

Bezpecnost

BlizSie informacie o bezpecnosti pri doprave, skladovani, manipulacii a tiez o likvidacii a

ekologii najdete v aktualnej Karte bezpecnostnych Gdajov.

Osobné ochranné
pomocky

Pri striekani pouzite respirator s kombifiltrom min. triedy A/P2 a ochranné okuliare.
PouZivajte vhodné ochranné rukavice a odevy.

Likvidacia

obaloch. Iba vyprazdnené obaly bez zbytkov odovzdavajte k recyklacii. Neodstranujte
spolocne s komunalnym odpadom. Nevylievajte do kanalizacie. Nevylievajte do vylevky.

Obsah VOC podla
smernice Decopaint
(2004/42/EG)

VOC

Kat. A
2010: 500g/1
max.: 5009/l

Upozoriiujeme na to, Ze hore uvedené daje/data
boli stanovené v praxi, resp. v laboratériu urcené v
laboratériu ako orientacné hodnoty, a preto st v
zasade nezavazne.

Tieto Gdaje predstavuji iba vSeobecné pokyny a
popisujd nase vyrobky a informuja o ich pouziti a
spracovani. Pritom je nutné vziat do Gvahy,

Ze na zaklade rozdielnosti a mnohostrannosti danych
pracovnych podmienok, pouZitych materialov a
stavieb nie je mozné prirodzene zaznamenat vietky
individualne pripady. Preto v pripade pochybnosti
doporucujeme urobit skasku alebo sa nas opytat.
Pokial sme sa pisomne nezarucili za Specifickl
vhodnost

alebo vlastnosti produktov k zmluvne ur¢enému
acelu,

EU limitna hodnota pre tieto vyrobky (Kat. A/i): max. 500 g/ (2010).
Tento vyrobok obsahuje < 500g/l VOC.

je technické poradenstvo v oblasti pouZitia alebo
instruktaz, aj ked ju poskytujeme podla najlepSieho
svedomia, kazdopadne nezavazna. Inak platia nase
VSeobecné predajné a dodacie podmienky.

Aktualizované vydanie tohoto Technického listu
nahradzuje posledné vydanie Technického listu.
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