Udajovy list vyrobku

Hempadur Fast Dry
17410

Charakteristiky vyrobku

Popis

Hempadur Fast Dry 17410 je epoxidova naterova hmota, ktora je
kombinaciou vysokého obsahu susiny a kratkej doby schnutia.
Obsahuje zinkfosfat pre lepSiu ochranu proti korozii.

Odporuc¢ané pouzitie

Hempadur Fast Dry 17410 je vhodny pre ochranu proti korézii novych
ocelovych konstrukcii v pobreznych oblastiach, kde je pozadovana
rychla manipulécia a kratke pretieracie intervaly, ako su vyrobné haly,
Stadiony, vystavné haly, letiska, elektrarne, rafinérie, chemické a
petrochemické tovarne.

Prevadzkova teplota:
- Maximalna, len za sucha: 140°C [284°F].

Vlastnosti
- Vysoky obsah susiny.
- Rychle zasychanie.

Bezpecnost vyrobku
Bod vzplanutia 27°C [81°F]

Obsah VOC v zmieSanom vyrobku

Legislativa Hodnota

EU 251 g/L [2,09 Ib/US gal]
USA (natery) 251 g/L [2,09 Ib/US gal]
USA (regulacia) 251 g/L [2,09 Ib/US gal]
Cina 251 g/L [2,09 Ib/US gal]

Podra prislusnych pravnych predpisov. Podrobnosti najdete vo vysvetlivkach
dostupnych na internetovej stranke spolo¢nosti Hempel (Hempel.com) alebo
na miestnej internetovej stranke spolo¢nosti Hempel. Hodnoty VOC sa mézu
liSit podla odtienov. Pozrite si kartu bezpe€nostnych udajov, oddiel 9.

HEMPEL

Trust is earned

Manipulacia

Manipulujte opatrne. Pred a pocas pouzitia dodrziavajte vSetky
bezpecénostné instrukcie na nalepkach baleni a nadobach s farbami a
dodrziavajte vSetky platné miestne a narodné bezpecnostné predpisy.
Vzdy sa oboznamte s pokynmi v kartach bezpecnostnych udajov
spolu s informaciami v udajovom liste vyrobku firmy Hempel.

Len na profesionalne pouzitie.

Udaje o vyrobku

Koéd vyrobku
17410

Sucasti vyrobku
Base 17419
Curing agent 98410

Standardny odtiei* / kod
SvetloSeda 11320 **

Leskly
Polo-leskly

Obsah susiny
74 + 2%

Specificka hmotnost’
1,6 kg/L [13 Ib/US gal]

Referenéna hrubka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Odtien zelezitej sfudy (MIO) / kéd
Kovova Seda 12430

Lesk
Polo-leskly

Obsah susiny
74 £ 2%

* K dispozicii st aj iné odtiene, obratte sa na miestneho zastupcu spolo¢nosti Hempel.
** Mobze dojst ku miernej zmene farebného odtieria. Toto nema vplyv na U¢innost nateru.
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Specificka hmotnost’
1,6 kg/L [13 Ib/US gal]

Referenéna hrubka suchého filmu
100 um [3,9 mils]

Priprava povrchu

Cistota

- Dokladne odstrarite olej, mastnotu a iné znedistujuce latky
pomocou vhodného detergentu.

- Soli a iné nedistoty odstrante omytim vysokotlakou vodou.

Nova konstrukcia:

- Abrazivne otryskanie na min. Sa 2% (ISO 8501-1)/SP 10 (SSPC).

- Odstrante prach, tryskaci a uvolneny material.

- Akékolvek poskodenia dielenského medzioperaéného nateru a
kontaminacie zo skladovania a vyroby je nutné pred aplikaciou
konec¢ného nateru dokladne mechanicky/chemicky ogistit’.

Udrzba a opravy

- Abrazivne otryskanie na min. Sa 2 (ISO 8501-1)/SP 6 (SSPC).

- Odstrante prach, tryskaci a uvolneny material.

- Mnozstvo rychlej hrdze maximalne FR M (ISO 8501-4).

- Vodné tryskanie na hodnotu Wa 2% (ISO 8501-4).

- Mensie oblasti je mozné odistit’ elektrickym naradim do stupna St 3
normy pre predpripravu povrchov za predpokladu, Ze povrch je
zdrsneny a nevylesteny.

Drsnost’
- Povrchovy profil stredny (G) (ISO 8503-2).

Viac informacii najdete v samostatnych pokynoch na pripravu povrchu
spolo¢nosti Hempel.

Pouzitie
Pomer miesania
Baza 17419 : Tuzidlo 98410

(4 : 1 objemovo)

Pred pouzitim riadne premieSajte.

Riedidlo
Hempel's Thinner 08450

HEMPEL

Trust is earned

Cistiaci pripravok
Hempel's Tool Cleaner 99610

Doba spracovatel'nosti

Teplota 15°C 20°C 25°C
vyrobku [59°F] [68°F] [77°F]
Doba spracovatelnosti 2 hodiny 1% hodiny 1 hodina

Metoda aplikacie

Naradie Parametre aplikacie Max Ot?j'
riedenia
Bezvzduchové striekanie Tlak na tryske: 225 bar [3300 psi] 5%

Velkost otvoru trysky: 0.019-0.021"

Pokial je pre aplikaciu pouzity Stetec alebo val€ek, na dosiahnutie
$pecifikovanej hrubky suchého naterového filmu bude potrebné aplikovat viac
vrstiev nateru. Udaje o striekani sti odporidané a mdzu byt prispdsobené. Tlak
sa tyka teploty materialu 20°C [68°F].

Hrubka filmu
Rozsah Specifikacie Nizka Vysoka Odporucana
, . ) 90 ym 170 pm 130 ym
Hribka mokrého filmu 5 o i) 6,7 mils] 5,1 mils]
. " 70 ym 125 pm 100 ym
Hrabka suchého filmu ) ¢ i) [4,9 mils] [3,9 mils]
11 m2/L 5,9 m?/L 7.4 mAIL

Teoreticka vydatnost 5 o f/US gal] [240 sq ftUS gal] [300 sq f/US gal]

Nadmerna hrubka by sa mala dékladne regulovat a lokalne by nikdy nemala
presiahnut 250 mikrénov [10 mils] DFT. Na nepravidelnych povrchoch sa
odporuca postupovat mimoriadne opatrne, aby sa predislo nadmernému
naneseniu. Na dosiahnutie lep$ich vlastnosti zabrarte nadmernej hrabke filmu.
V zavislosti od Ucelu a oblasti pouzitia mdze byt vyrobok Specifikovany v inej
hrabke filmu, ako je uvedena. To méze mat vplyv na vydatnost vyrobku, dobu
schnutia a vytvrdenia a pretieraci interval.

Aplikaéné podmienky

- Optimalna teplota naterovej hmoty pre spravne zmieSavanie,
Cerpanie a striekanie je: 15-25 °C [59-77°F].

- Aby sa zabranilo kondenzacii, nanasajte na Cisty a suchy povrch s
teplotou najmenej 3°C [5°F] nad rosnym bodom.

- Teplota povrchu musi byt poc€as aplikacie a vytvrdzovania vyssia
ako -10°C [14°F].
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Zasychanie a pretieranie

Kompatibilita vyrobku

- Predchadzajuci nater: Ziadny(-e) alebo podla $pecifikacie
spolo¢nosti Hempel.

- Nasledny nater: Ziadny(-e) alebo podla $pecifikacie spoloénosti
Hempel.

Doba schnutia

Povrchova -10°C 0°C 10°C  20°C
teplota: [14°F] [32°F] [50°F] [68°F]
Suchy na dotyk hodiny 6 2% 1% Y
Povrchovo zaschnuty hodiny 8 3% 1% Ya
Suchy na tlak hodiny 15 8 4% 2
PIne zaschnuty hodiny - - - 2%
Pine vytvrdeny dni - - - 7

Uréené pre hribku suchého filmu 100 mikrénov [3.9 mils] pri Standardnych
podmienkach. Podrobnosti si pozrite vo vysvetlivkach spolo¢nosti Hempel.

Pretieranie

Specifikacia spolo&nosti Hempel nahradza vsetky usmernenia uvedené v
tabulke pretierania.

-10°C 0°C 10°C 20°C

Nazov vlastnosti [14°F] [32°F] [50°F] [68°F]

Atmosférické stredné

Hempadur Fast Min. 18 hod. 9 hod. 4 hod. 120 min.
Dry 17410 Max. Pred.” Pred. Pred. Pred.
Hempaprime Multi ~ Min. 18 hod. 9 hod. 4 hod. 120 min.
500 Max. Pred.” Pred. Pred. Pred.

Casy pretierania st orienta&né pre vyrobky s rovnakym véeobecnym
chemickym zlozenim.
Dalsie informacie najdete v $pecifikacii spoloénosti Hempel.

Podmienky susenia
- Na dosiahnutie uvedeného ¢asu schnutia je pocas aplikacie,
schnutia a vytvrdzovania potrebné zaistit dostatocné vetranie.

Poznamky k pretieraniu

- Ak je prekroeny maximalny pretieraci interval, je potrebné
zdrsnenie povrchu, aby sa zabezpecdila prilnavost medzi natermi.

- Povrch musi byt pred aplikaciou suchy a Cisty.

HEMPEL

Trust is earned

Dal$ie poznamky

- Epoxidové natery maju pri vonkajSom pouziti prirodzenu tendenciu
ku kriedovaniu. Toto nema vplyv na vlastnosti nateru.

- Specifikacia spolognosti Hempel nahradza vsetky odporucania
uvedené v Udajovych listoch vyrobku.

Skladovanie

Doba skladovatelnosti

Teplota 25°C 35°C
okolia [77°F] [95°F]
Tuzidlo 12 mesiace 8 mesiace

Doba skladovatelnosti od datumu vyroby pri skladovani v pévodnych
neotvorenych nadobach. Potom je potrebné kvalitu vyrobku znovu
skontrolovat. Vzdy skontrolujte datum spotreby alebo exspiracie na nalepke.

Podmienky pre skladovanie

- Vyrobok sa musi skladovat podl'a miestnej legislativy pri maximalne
teplote 40°C [104°F] mimo dopadu priameho slne¢ného svetla a
chraneny pred dazdom a snehom.
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Hempadur Fast Dry
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Dodatocné dokumenty

Dodato¢né informacie su dostupné na webovej stranke hempel.com
alebo na miestnej webovej stranke spolo¢nosti Hempel:

- Vysvetlujuce poznamky objasriujuce rézne Casti tohto udajového
listu vyrobku.

- Pokyny na pripravu povrchu.

- Navod na pouzitie pre rézne postupy aplikacie.

- V8eobecné zasady nanasania

Tento Technicky list vyrobku (“TLP”) sa vztahuje na dodavany vyrobok (“produkt”) a je priebeZne aktualizovany. Kupujuci/pouzivatel by mal preto brat do tvahy TLP dodavany spolu s prislusnou dodavkou
vyrobku (a nie starSou verziou). Okrem TLP méZe kupujuci/pouzivatel obdrzat niektoré alebo v8etky z nasledujucich $pecifikacii, vyhlaseni a/alebo smernic uvedenych nizsie alebo dostupnych na webove;j
stranke spolo¢nosti Hempel v casti ,Produkty” na stranke www.hempel.com (“Dodatoc¢né dokumenty”):

C. Popis dokumentu Umiestnenie/poznamky

1. | Technické vyhlasenie Jednorazové $pecifické poradenstvo poskytované na poziadanie pre konkrétne projekty

2. | Specifikacia Vydavané iba pre konkrétne projekty

3. TLP Tento dokument

4. | Vysvetlivky k TLP K dispozicii na stranke www.hempel.com a obsahuju relevantné informacie o parametroch testovania vyrobku
5. | Pokyny pre pouzitie K dispozicii na stranke www.hempel.com

6. | VSeobecné technické pokyny (napr. o aplikacii a priprave povrchu) K dispozicii na stranke www.hempel.com

V pripade rozporu informacii medzi TLP a dodato¢nymi dokumentmi, maju prednost informéacie podla poradia uvedeného vyssie. V takom pripade by ste sa mali so Ziadostou o vysvetlenie obratit' aj na
svojho zastupcu v spolo¢nosti Hempel. Okrem toho musi kupujici/pouzivatel dodrZiavat prislusny Bezpecénostny list (,BL") dodavany s kazdym vyrobkom,a ktory je mozné stiahnut zo stranky
www.hempel.com.

Spolo¢nost Hempel nezodpoveda za vady spdsobené pouzitim produktu v rozpore s odportcaniami a poziadavkami uvedenymi v prislusnom TLP a Dodatocnych dokumentoch. Informéacie a podmienky tohto
vyhlasenia vyluc¢enia zodpovednosti sa vztahuju na tento TLP, Dodato¢né dokumenty a vSetky dalSie dokumenty dodavané spolo¢nostou Hempel v stvislosti s vyrobkom. Okrem toho produkt, a s nim
spojena technicka podpora, sa poskytuju v stlade so V§eobecnymi obchodnymi podmienkami spoloénosti Hempel, pokial nie je pisomne dohodnuté inak.
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