D BODY

BODY PRO P 333 3:1 HS 2K PRIMER

Technicky list & 101

VOC v stlade s predpismi

2K Akrylové vyrovnavacia latka,
brusitelna

Vynikajuce plniace vlastnosti
Lahko sa brusi

Vyborné mechanické vlastnosti

Vseobecny
technicky popis
Zmiesajte 3 casti BODY
# PRO P 333 PRIMER s
g/ | 1 castou tuzidla BODY
PRO H 725 HARDENER
FOR PRIMERS

Pridajte 10 - 15% riedidla BODY 740
ACRYLIC THINNER NORMAL

Vypalovanie
20-30 min / 60°C
teplota dielu

Susenie na vzduchu - 1- 1.5h / 23°C

IR susenie 8-12 min
vzdialenost 60 -70
cm

Nanasanie vyrobku: Ako brisiaca HS vyrovnavacia latka
2 vrstvy »» Naneste jednu vrstvu, apo 15 minitach odvetrania aplikovat druhii plnii vrstvu.

3:1 zmiesajte s tuzidlom
Dl:l BODY PRO H 725

: BODY HARDENER
Doba spracovatelnosti :

60 min @23°C (73°F)

Pridajte 10-15%
riedidla . Pouzite riedidlo
ﬁ BODY 740 NORMAL
£7] | ACRYLIC THINNER

Pripraveny na striekanie:
22-24s
DIN 4 @ 20°C

]

Kompatibiln4 striekacia

pistol 1.5-1.8 mm
vstupny tlak
3-4 bar

2x vrstvy = 100-120 pm

HVLP Striekacia pistol 1.5-1.7
mm 1.3 - vstupny tlak 2
bar

10 min / 23°C
Finalne odvetranie

Susenie na vzduchu -
100-120 ym
1-1.5h/23°C
20-30min / 60°C
teplota dielu

IR susenie 8 — 12 min
vzdialenost lampy:
60 -70cm

P 400-P 500
Strojové brusenie

y

P 600-P 1000
Ruéné brusenie , namokro

pomocky

|G

uvedenych v tomto TL.

hi

Vzidy pouzivajte ochranné

Postupujte podla pokynov

Povrch

Nastaréa brusené povrchy
OEM povrchy

Termoplastické povlaky - TPA
Sklolaminat

Cisté a pieskované ocelové diely
HB Polyesterové tmely

HB Body 960 Wash Primer

Body Fill 961 Etch Primer

2K-Acryl System

Priprava / Cistenie
povrchu

Vycistite povrch pouzitim
mikkej handry a
odmastovaca BODY 770

ANTISIL NORMAL /
BODY 771 ANTISIL FAST

(rychly).

Lepsie je povrch vysuseny
na vzduchu, ako vyutierany
do sucha.

Pri praci pouzivajte ochranu
1 1| tvarea uistite sa, Ze
@ miestnost je dobre vetrana

=

2K naterové systémy maju tendenciu reagovat s vodou, preto vietky pouzité zariadenia musia byt odolné vlhkosti. Izokyanity mozu sposobit koznu precitlivenost. Presnejsie povedané,
je potrebné davat pozor pri manipulécii s materidlom. Kazdy, kto mal histaminickd anamnézou, alebo dychacie tazkosti mal by to najprv konzultovat s lekarom.

Iba pre profesionalne pouzitie. Informacie pouzité v tomto dokumente boli starostlivo vybrané laboratérnym prieskumom. Je zaloZeny na nasich najlepsich poznatkoch v case
vystavenia. Ddta su poskytnuté iba pre informac¢ny udel. Nie sme zodpovedny za jeho spravnost, presnost a kompletnost. Je na uzivatelovi skontrolovat novsie upravy alebo
dalsie informacie ak ich potrebuje pre jeho planované téely. Dusevné vlastnictvo tohto vyrobku, obchodnd znacka a kopirovanie je chrdnené. Vsetky prava vyhradené. Platny
Zoznam bezpe¢ného materidlu a upozornenia na oznaceni musia byt starostlivo precitané. MozZeme upravovat a/alebo prerusit previdzku celej alebo len ¢ast tejto spravy v
akomkolvek ¢ase podla vlastného rozhodnutia, bez ozndmenia alebo prevzatia zodpovednosti aktualizicie informdcii. VSetky pravidld vyhlasené v tomto ¢lanku mozu byt
uvedené do platnosti bez zmien a dodatkov.
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2K-Acryl System

Technicky list & 101 = =

(PE - PP - ABS - TSOP a pod.)

Nanasanie vyrobku: Nanagajte priamo na 5pla_stové narazni
min. odvetrania aplikovat druhii plnii vrstvu.

1-2 vrstvy »» Naneste jednu vistu a po I

Suché brusenie

P 180-P 220
(nikdy nepouzivajte
brusnu podusku)

z

Povrch vy¢istite méakkou
handrou a odmastova¢om
BODY 770 ANTISIL
NORMAL /BODY 771
ANTISIL FAST (rychly).

Povrch je lepsie vysusit na
vzduchu ako ho vyutierat
dosucha.

Pri praci pouzivajte

= ochranu tvére a istite sa,
Ze miestnost je dobre
vetrana.

3:1 zmiesajte s tuzidlom
BODY PRO H 725
HARDENER

Doba spracovatelnosti:
60 min @ 23°C (73°F)

Pridajte 50 - 60%
riedidla. Pouzite BODY
740 NORMAL ACRYLIC
THINNER

Pripraveny na striekanie:
16-17sDIN4 @ 20°C

Kompatibilna striekacia
pistol 1.5-1.8 mm
vstupny tlak 3-4 bar
1-2vrstyy=30-35
mikrénov

HVLP Striekacia pistol 1.8
mm vstupny tlak
2 bar

Fi
5
4
%

bl

.

10 min /23°C
Finalne odvetranie

Su$enie na vzduchu

P 400-P 500
Strojové brusenie

P 600-P 1000
Ru¢né brisenie, namokro

2K Autoemail Acrylic
Paint SR (farba)

HB BODY Basecoat HB
BODY UHS Clears (lak)

Vidy pouzivajte

ochranné pomocky

Postupujte podla pokynov
uvedenych v tomto TL

Bod vzplanutia:
25°C/77°F

Specificka vaha:
1.50 g/cm?

Obsah pevnych latok (bez riedidla):
75% vahy

VOC (2004/42/EC)

Tento produkt je $pecidlny
opravarensky vyrobok zlozeny z latok
a ich vlastnoti. Maximalny obsah
VOC v tejto kategdrii je 540 g/L.
Obsah VOC v pripravenom vyrobku
na pouzitie je 430 g/L.

2004/42/11B(c)(540)430

Teoreticka vydatnost:
5-6 m? /L pri 100 micron
hriabka suchej vrstvy

Cistenie naradia:
Po pouziti vy¢istite s riedidlom
Body 740 ACRYL NORMAL

Poznamky:

* Pre dosiahnutie pozadovanej
teploty v striekacom boxe, poskytnite
viac ¢asu na vyhriatie

* Nanasajte iba s doporu¢enymi
tuzidlami a riedidlami

* Moéze byt pouzity v krajinach,
ktoré nemaju prijatu legislativu
VOC.

* Nepouzivajte pri teplote nizsej ako
15°C (59°F).

* Nepouzivajte vyrovnavacie latky
pri metdde "mokré do mokrého" na
TPA povrchy.

Upozornenie:

Vidy skontrolujte s utierkou a
riedidlom, ¢i novy diel je OEM
(ECOAT) diel. Na EM (E-COAT)
diely, utierka zostane ¢istd. Potom
vycistite povrch s BODY 770
ANTISIL. Pri postupe "mokry do
mokrého" vyrovnévacie latky BODY
P 333 nebrusime.

Zivotnost:

* Skladujte na chladnom mieste (+5
do 25°C) a otvorené pouzite do 12
Mmesiacov

* Zivotnost vyrobku je 24 mesiacov v
nepouzitom originalnom baleni.

2K naterové systémy maju tendenciu reagovat s vodou, preto vietky pouzité zariadenia musia byt odolné vlhkosti. Izokyanaty mozu sposobit koznu precitlivenost. Presnejsie povedané,
je potrebné dbat pri manipulacii s materidlom. Kazdy, kto mal histaminicki anamnézu, alebo dychacie tazkosti mal by to najprv konzultovat s lekarom.

Iba pre profesiondlne pouzitie. Informécie pouzité v tomto dokumente boli starostlivo vybrané laboratérnym prieskumom. Je zaloZeny na nasich najlepsich poznatkoch v ¢ase
vystavenia. Ddta st poskytnuté iba pre informac¢ny ucel. Nie sme zodpovedny za jeho spravnost, presnost a kompletnost. Je na uzivatelovi skontrolovat novsie upravy alebo
dalsie informdcie ak ich potrebuje pre jeho pldnované ucely. Dusevné vlastnictvo tohto vyrobku, obchodnd znacka a kopirovanie je chrdnené. Vietky prava vyhradené. Platny
Zoznam bezpe¢ného materidlu a upozornenia na oznaceni musia byt starostlivo prec¢itané. MoéZeme upravovat a/alebo prerusit prevadzku celej alebo len cast tejto spravy v
akomkolvek ¢ase podla vlastného rozhodnutia, bez ozndmenia alebo prevzatia zodpovednosti aktualizécie informécii. V3etky pravidld vyhlasené v tomto ¢lanku moézu byt

uvedené do platnosti bez zmien a dodatkov.
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