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TECHNICKY LIST 02.08-sk
VYROVNAVACIE HMOTY

HOBI KIT

reparacny tmel

1. Popis, pouzitie

HOBI KIT je na baze sadry vyrobena rychlo tuhnica vnutornad vyrovnavacia hmota na steny, uréend na
vyrovnanie vaésich nerovnosti a priehlbin, na vyplnenie instalaénych kanalov, ryh a Skar, na mensich plochach
ho mézeme pouzit' aj ako klasicki hrubu alebo jemnu omietku. Vynimo¢ne sa pouziva na vyrovnanie vacsich
stenovych alebo stropnych povrchov, pretoze je to z ddvodu pomerne kratkej "doby spracovania" pripravenej maltovej
zmesi len tazko realizovatefné. Vyrovnané povrchy mézZeme natierat vSetkymi druhmi disperznymi maliarskymi
farbami, zvy€ajne ich pred tym esSte jemne zahladime JUBOLINOM, JUBOLINOM P-25 alebo NIVELINOM.

2. Sposob balenia

papierové vrecia po 2 a 15 kg

3. Technické udaje

hustota (na nanesenie pripravena zmes)

(kg/dms) ~1,70

hrubka vrstvy

(cm) do5

doba schnutia

T = +20°C, rel. vl. | vhodny na 1a32

vzduchu = 65% dalSiu Upravu . S,

(dni) (pri maximalnej hrubke vrstvy)

priepustnost  pre | faktor difizneho odporu p
vodni paru STN | ()
EN ISO 7783-2

<30

<0,9 (pred=3cm)

EheEl T trieda Il (stredna priepustnost vodnej pary)

difizna hrubka Sy

(m) < 1,5 (pre maximalnu hrabku d = 5 cm)
trieda Il (nizka priepustnost vodnej pary)

pridrznost na Standardnu vapenno-
cementovl omietku (1 : 1 : 6)

STN EN 24624

(MPa)

>0,35

hlavné zlozky: sadra, polymérne spojivo, kalcitové plnivo, celulé6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu
Podkladom méze byt neomietnuté alebo omietnuté tehlové murivo, stenové a stropné povrchy mézu byt uz

premalované. V kazdom pripade musi byt podklad tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych Castic, prachu, zvyskov
olejov, mastnoty a inych necistot; z premalovanych povrchov odstranime vsetky olupujuce sa vrstvy farieb, olejové

nastreky, laky a emaily.




el

Ocisteny podklad pred nanasanim HOBI KITU zvy€ajne len navihéime vodou.

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

HOBI KIT pripravime tak, Zze suchu zmes zmieSame s priblizne 35% vody (~0,35 I/kg). Suchu zmes nasypeme do
pripraveného mnozZstva vody a ruéne alebo elektrickym mieSadlom 1 mindtu intenzivhe mieSame, aby sme dostali
homogénnu pastovitu hmotu.

Doba spracovania na nana$anie pripravenej zmesi je 25 az 35 minut.

6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Hmotu nana8ame nerezovym ocelovym hladidlom alebo nerezovou maliarskou Spachtlou. Povrch zahladime az, ked
sa z neho odpari malé mnozZstvo vody, resp. ked zacne tvrdnut. Ako rychlo to je, zavisi od mikroklimatickych
podmienok, od hrubky vrstvy a od nasiakavosti podkladu. V kazdom pripade nesmieme zabudnut, Ze hmota skor ako
za jednu hodinu stvrdne do takej miery, Ze ju nie je mozné uz dalej spracovavat. Pri maximalnej hrubke vrstvy je povrch
po 1 az 2 dioch vhodny na brasenie, opracovatelnost vrstvy v poloviénej hrabke je mozné po ~12 hodinach. Konecnu
pevnost dosiahne hmota 2 az 3 dni po naneseni (zavisi to od hribky vrstvy). Potom mézeme jej povrch este dodatocne
jemne vyrovnat JUBOLINOM, JUBOLINOM P-25 alebo NIVELINOM, ak také vyrovnanie nie je potrebné, moézeme ju
premalovat JUPOLOM CLASSIC, JUPOLOM GOLD alebo inymi vnutornymi disperznymi maliarskymi farbami.

Nana8anie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych
podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vysSia ako +35°C,
relativna vihkost vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
HOBI KIT ~1,1 kg/m? pre hriibku vrstvy 1 mm

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

Nespotrebovanu prasSkovu zmes uloZime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy alebo neskorSie pouZitie.
Nespotrebované zvySky a odpad zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikacné
Cislo odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho odpadu (klasifikacné €islo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mbézu recyklovat.

8. Bezpecénost' pri praci

Dodrziavajte vSeobecné navody a predpisy bezpecnosti pri praci pri stavebnych a maliarskych pracach, ochrana

dychacich organov ochrannou maskou a ochrana o¢i ochrannymi okuliarmi alebo Stitom na tvar je potrebna len pri
ruénom alebo strojnom bruseni nanesenej hmoty.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok poc¢as prepravy chranime pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov pre 2-
kilogramové, resp. minimalne 6 mesiacov pre 15-kilogramové balenie.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi
normami. Dosiahnutl deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny
komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach,
ob¢as v Zavodu za gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni
vyrobku prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti
a ochrany zdravia pri praci, €oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku
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dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouZitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list dopliuje a nahraddza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-1052/09-bg-at, 30.12.2009
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Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitelom certifikatov ISO
9001:2008, I1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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